LE CAPTAGE
DE LAPOLLUTION
DIFFUSE DANS L'AIR :

Un prealable indispensable

au traitement




Réussir une installation de dépollution,
c’est gerer trois postes techniguement
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CAPTER UNE POLLUTION
DIFFUSE DANS LAIR
CEST :

1- Geénérer une vitesse d’air appropriee

a la pollution consideree

2- Appliquer cette vitesse au
plus pres de la zone
d’émission de la pollution




Comparaison entre aspiration & soufflagé
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Aspiration

La vitesse \, est obtenue a environ une distance
de 1 fois le diametre de la buse d'aspiration




Captage par induction (turbo-aspiration)
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Exemple :
Table a vide (Opéra Paris Bastille

o

Table de 12 x 2,5 m
=> Débit= 50 000 ni/h




Exemple :
Table a vide (Opéra Paris Bastille

// _______

/




Exemple : Essai pilote
Table a vide (Opéra Paris Bastille




Exemple :
Table a vide (Opéra Paris Bastille




Exemple :
Table a vide (Opéra Paris Bastille
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Exemple d’économie:

Scheffenacker(fabrique de rétroviseurs de voitures) :

Economie de 2 000 th par presse a injecter le plastique
(captage par induction et optimisation de captage traditionnel
Soit pour un parc de 45 presses, une econon® 660 n¥/h

Economie d’électricité 135 000 kW/h par an

soit environ 10 000 €/an

Economie de chauffagel:311 000 kW/h par an
soit environ 105 000 €/an
Economies de non installation : introduction d’air neuf réechauffé
(90 000 nd/h) et extraction du méme débit
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Dilatation de l'air
en fonction de I'élévation

de température




Exemple :
Dégraissage au trichlo
dans une fabrique de radiateurs aciers

Zone froide Zone chaude

- Zone de finition :

Zone de fabrication | ,..wmsed > EtUuve de séchage
des radiateurs en aci@rcuwredwre| > Peinture
|, » Four de cuisson




Exemple : Fabrique de radiateursf
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Exemple : Fabrlque de radlateursf
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Exemple : Usine d’équarrissagé




Exemple : Usine d’équarrissagé




Une solution de captage de l'air dilaté

Vers le traitement

Extérieur -
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Les quatre criteres
pour un captage performant

» Protection du personnel
Pas d’opéerateur en activité entre la source deifpatil et le point de captage.

> Protection de I'environnement

Optimiser le captage de la pollution, par la mis@suvre de systemes simples
et bien adaptés, pour obtenir une efficacité déaggpmaximum.

» Systeme économique

Le calcul du debit d’air le plus faible possibl®di{@nu par des systemes de
captage innovants) est un gage d’economie, tamsaallation, qu’a
I'exploitation.

> Peérennité du systeme

Mise en place de capteurs ne génant ni I'activetéapérateur, ni la
maintenance du process.







