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Bertin Technologies _.. -
I |
o Societé du Groupe CNIM depuis Janvier 2008
o Societe d’'ingénierie pour divers marches:

o Industrie

o Défense
o Santé et sciences de la vie

o Activites dans le domaine de la Santé et
sciences de la vie
o Equipements de laboratoire
o Equipements NRBC
o Kits d’ Immuno-analyses & Biomarqueurs
o Systemes de délivrance de médicaments et galenique
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Focus sur Lab Equipment

I I
o Innover pour augmenter les
performances des laboratoires I ;
‘ o 'S
o Coriolis® u: Biocollecteur d’air pour des résultats g —
rapides et fiables pour le controle de la contamination - ﬁ
de l'air

www.coriolis-airsampler.com

o Precellys® : homogénéisateur / broyeur pour la
préparation d’échantillons biologiques

www.precellys.com
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Pourguol controler la pollution
microbiologique de l'air?

o Air
o Réservoir (source)

o Amplification de la pollution (développement dans
conditions favorables)

o Dissémination (flux d'air), le plus souvent fixés a des
particules (4-20um)

o Vecteur entre surfaces / récepteur (produit / patient) |

o Impacts : non qualité des produits / risque sanitaire direct =

o Milieux concernés
o Salles propres des diverses industries (pharma, agro...)
o HoOpitaux
o Habitats, environnements extérieurs sensibles... (air)
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Pourguol controler la pollution

microbiologique de l'air?

o Pollution microbiologique

o Bactéries, moisissures, spores, levures, virus, po llens,
aIIergenes endotoxmes mycotoxines...

> Risques pour :
> la santé humaine (hopitaux, espaces publics, air int  érieur,
site de confinements, site de compostages...)

pathogenes bactérien, fongique ou viral (Aspergillus, Stachybotrys
chartarum, Legionella, Pneumocystis, Virus HINL1...), allergéne

> la santé animale (site d’élevages, sites de confinem  ents,
sites de compostages...)

pathogenes bactérien, fongique ou viral (Aspergillus, Legionella,
Circovirus...)

> la qualité de produits « sensibles », dédiés a la_
consommation humaine (pharma, agro, cosmetique...)
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Ou se font les controles de pollution

de l'air ?

o Air intérieur
o Etablissements de santé (hopitaux...)
o Industries pharma / agro / cosmétique
(produits stériles)
o Air ambiant / espaces publiques / bureaux
o Habitations
o Sites d'élevages intensifs (Porc, volailles...)
o Sites confines (grottes, égouts....)

o Air extérieur

o Sites industriels (stations d’épuration, tours
aero-refrigerantes...)

o Sites de compostage
o Sites naturels (biodiversite)
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La pollution microbiologique de l'air

Les techniques de
prelevements
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Les techniques de prélevements

- N I
Microorganismes

viables cultivables

Culture donc
Plusieurs jours
d’'incubations

Microorganismes
*Flore viable ou non
*Flore cultivable ou non

Techniques microbiologiques
rapides ( gques heures)
Immuno-analyses, gPCR,
ATPmétie, Cytométrie phase , ]
liqguide ou solide, empreintes Détection de
moléculaires, microscopie Coriolis moisissures

optique... Microscopie optique
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Focus sur une méthode alternative

la technologie
cycloniqgue  ?
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La technologie Coriolis

- Air

300 Y/mi
Liquide /min

3P en 10 min

Particles / gaz

Concentration des particules avec un debit importan  t dans un milieu de
collecte liquide stérile

Capture de tous les germes aeroportes (pollens, spo  res, bactéries,
virus...)

Qualification de la technologie par des agences ind éependantes : CEB
(France), HPA (UK)...
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Avantages de la technologie




Avantages de la technologie
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+ Flexible et facile d’utilisation

Mlé‘ + Léger et compact

= \g + Décontamination facile

o
4

+ Technologie validée
+ Utilisable avec batterie

+ Consommables steriles
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Parametres analysés

"
+ Bactéries totales, specifiques _
(Pneumocystis, Legionella, Bacillus...)

+ Virus infectieux, spécifigues ( Influenza,
HIN1, VRS, bactéeriophages...)

+ Moisissures totales, spécifiques, cultivables
ou non ( Aspergillus, Stachybotrys,
Mérule...)

+ Pollens

+ Contenu allergenique (pollen, latex..)
+ Endotoxines

+ Composeés volatiles (Formaldehyde...)
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Collecte et caract érisation de la
pollution microbiologique —le
point de vue de | 'utilisateur

Michel THIBAUDON
RNSA

Solene POILANE
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Influence de la contamination biologique ext  érieure sur le

comportement particulaire d 'une salle propre

+ Objet de I'étude | [

<« Matériel et méthode

) -’ -/
+» Resultats ( . &
+» Conclusion . ,Lé/L
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Démontrer I'efficacité du monitoring en
particules biologiques a I'exterieur et a I'intérieur
des salles propres pour limiter les risques de
contamination
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Objet de | 'étude

i

Saisonnalité de la végétation |

Concentration de I'air ~ SRE

extérieur en particules /_

biologiques influencee par: | |SEEIRCIICNNN L A—

Spores de moisissures atmosphériques Paris 2010
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Matériel et M éthode

Lieu de I'étude : industrie de production de produits stériles non
pharmaceutique

Constat : Recrudescence saisonniere des contaminations

o de prOdUit Evolution des contaminations "produits™ au cours de
A lI'année |
o de contrble

o d’'environnement

jany. few -, mars  mars avr. mai juin juil. juil. aout sepL. act. nowv dec.

Principal contaminant : moisissures d’origines diverses

Problématique : moisissures non cultivables sur des milieux standards
Echec des méthodes de prélevements classiques
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Matériel et M éthode

Utilisation d’une technique de prélevement et d'ana  lyse des particules
biologiques viables ou non, cultivables ou non avec une grande
sensibilité¢ : CORIOLIS ®

B
300 l[/min
Liquide 3@ en 10 min

Particles / gaz F&j
L =
= | 1
vy ¥V

Prélevement des particules aéroportées dans un échantillon
liguide, avec un debit d’air important
Monitoring intérieur / extérieur :  périodicité selon contamination
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Matériel et M éthode

Analyse des échantillons : méthode RNSA Laboratoire

Observation
microscopique

Résultats
guantitatifs et

Traitement q ualitatits
(coloration) 7 .
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Résultats

Monitoring intérieur / extérieur

Evolution du nombre de spores de moisissures par m3 d'air a I'exterieur et en salle
propre (année 2)
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Pourcentage de préléevement classé dans

0%

Résultats

suivis de la contamination extérieure, intérieure (salle propre) et de I'évolution du
pourcentage de prélevements classé dans chaque indicateur

—
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mise en place d'actions correctives

10000

1000
B seuil d'action
seull d'alerte
100
valeur cible
O=contamination exterieure
10 =@=contamination dans la salle propre

nombre de spores de moisissures par m3 d'air

bertin
TECHHE‘A.%



Résultats

Suivis suite aux actions correctives

Mise en place de niveaux d’acceptabilité : « niveau cible » « niveau d’alerte » « niveau
d’action »
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M niveau d'action
O niveau d'alerte

@ valeur cible

Pourcentage de prélevemer .
pour chaque valeur seuil

Controle simultané de la contamination extérieur (vecteur potentiel de contamination)
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Conclusion

L’ensemble de ces élements a permis d’obtenir un niveau
de contamination « produits » extrémement limité

Evolution des contaminations "produits” au cours des deux années d'études

ljanv. févr.  mars  awvr. mai juin juil.  aolt sept.  oct.  nowv. déc."janv. févr.  mars  awvr. mai juin juil.  aolt sept.  oct.  nowv. déc.,
| Annéel Année 2

.0 . ur les deux annees successives le niveau detomntamination EE tin
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Conclusion

o Coriolis : une technologie innovante aux
performances reconnues

o Testée et approuvée par les agences
Independantes et les utilisateurs pour des
applications tres variees

o Concu pour étre utilise en environnement
“critigues” et compatible avec des
concentrations de contaminant elevees
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Des remarques ? i

N/ ; Des question ? \
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