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Le traitement des rejets atmosphériques de demain à travers la 

maintenance connectée & le suivi temps réel



2www.clauger.com ATMOS’FAIR – LYON - le 11 octobre 2017

• Groupe familial, création 1971

• 1000 collaborateurs 

• 6 Filiales à l’international, présents dans plus de 90 pays

• 24 agences en France

• 200 M€ de CA (+ 15% /an, ces 10 dernières années)

• Clauger est concepteur, fabricant et installateur spécialisé dans 
les applications de:

• Froid industriel

• Production et distribution de froid

• PAC (pompe à chaleur)

• Fluides thermiques (Produire du -100°C à +400°C en mono ou bi-fluides)

• Chimie énergétique (stockage d’énergie)

• Traitement d’air

• Conditionnement d’air 

• Process

• Ambiance de travail

• Rejets atmosphériques

• Gaz (odeurs, Composés Organiques Volatils, Gaz nocifs / corrosifs)

• Particules (Poussières, brouillards d’huiles, aérosols)

• Optimisation  énergétique et environnementale : Clauger est ISO 5001

Présentation de Clauger
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Clauger – Spécialiste du traitement & de la valorisation des rejets atmosphériques
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Clauger – Spécialiste du traitement & de la valorisation des rejets atmosphériques
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Clauger – Spécialiste du traitement & de la valorisation des rejets atmosphériques
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Pour aller encore plus loin dans votre accompagnement et nos engagements

Temps

Conception & 
Réalisation de 
l’installation

Etape 1 

Service, 
Maintenance 
curative 
& préventive

Etape 2

Offre 360°Clauger

Commerciaux de zone 

ou Grands Projets & 

Spécialistes marché

Equipes spécialistes 

du Service au sein des 

agences ou zones 

géog.

2016-2017

Equipe 

pluridisciplinaire 

dédiée à l’engineering 

d ’exploitation

Etape 3

Plateforme CLAUGER 3E

Engagement de résultat, 
surveillance, analyse, 
animation

1971 1990
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AVANT
•Plutôt une logique de fonctionnement : achat 
de prestation de service 

•Pannes inopinées et souvent dans l’urgence

•Performances, taux de disponibilités et 
dérives aléatoires et non maîtrisées

•Coût opérationnels (consommables, énergie, 
métrologie) non optimisés 

•Maintenance papier

•Installation souvent opaque.

•Une unité de traitement d’air ne représente 
qu’un coût pour l’industriel!

APRES
•Logique de résultat : achat d’un engagement

•Limiter les pannes grâce à la prédiction

•Des actions de maintenance prédictives pour 
optimiser les couts 

•Dématérialisation des documents 

•Mise en place de plateforme dématérialisée et 
collaborative 

•Optimisation et valorisation de la démarche 
environnementale et énergétique: Limiter les 
coûts, valorisation énergétique, de sous-produits, 
support de communication

Document papier Numérisation Inter-connectivité
Plateforme 

collaborative

PREAMBULE: EVOLUTION DU SERVICE
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• Evolution de la maintenance traditionnelle vers la 
dématérialisation, la prédiction et l’expertise

Mise en place d’une plateforme numérique ClaugerClaugerClaugerClauger 3333EEEE, dédiée à la surveillance, 
l’analyse, l’exploitation de données et des animateurs de la plateforme en 
relation avec tous les acteurs (Interne industriel : Process – maintenance –
Sécurité - environnement; Externes : Collectivités – associations - autorités) 

Associée à une expertise de plus de 40 ans pour vous accompagner 
dans la performance industrielle dans une logique RSE

Clauger 3E

Peut être mis en œuvre sur 

des sites où Clauger ne fait 

pas de maintenance

Technicien AugmentTechnicien AugmentTechnicien AugmentTechnicien Augmentéééé

Les outils 
numériques

Expertise métier /  ingénierie 
(aéraulique, physico-chimie, 

biologie, thermie, automatisme / 
informatique)

2017 : Création de CLAUGER 3E
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Le principe de la connectivité my.clauger
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Suivi performances et optimisation de l’unité connectée

Objectif N°1  - Garantie de résultats

• Suivi des performances / rendement épuratoire

• Suivi des consommables

• Suivi du fonctionnement des principaux organes

• Taux de disponibilité

• Consommation d’énergie

• Suivi impact dans le milieu :

• Modélisation du rejet

• Impact odeurs perçu 

Objectif N°2 - Expertise et optimisation en continu

• Analyse multi-facteurs

• Fonctionnement du process et utilités de l’usine

• Unité de traitement d‘air

• Conditions extérieures

• Météo

• Habitude de vie des riverains 

(cas pour l’optimisation des réglages d’une désodorisation).

• Suivi d’indices clés pour optimiser l’efficience énergétique et environnementale
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Objectif N°3 - Valoriser le traitement mis en place :

• Gain d’argent : Economie OPEX

• Efficience énergétique : Diminuer l’empreinte énergétique

• Efficience environnementale : Diminuer l’empreinte 
environnementale

• Gain d’image pour l’industriel : Communiquer sur les actions 
mises en place et leurs suivies en continu

Objectif N°4 - La maîtrise d’ouvrage et la maintenance en 
travaillant sur

• La réduction des consommables (eau, produits chimiques, 
énergie, etc.)

• La diminution des volumes de traitement des rejets

• L’optimisation des débits d’air en fonction des besoins de la 
production

• Le suivi en continu de la maintenance : audits  de terrain-
expertises - alertes qualité

• Consolidation annuelle des données et proposition 
d’amélioration du système

11

Suivi performances et optimisation de l’unité connectée

Audits de 

terrain
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Suivi performances et optimisation de l’unité connectée
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Mise en place d’alertes: 

• Les données et alarmes remontées de l’automate

• Les données calculées • Envoi de mail

• Message personnalisé par 
alarme

Suivi performances et optimisation de l’unité connectée



14www.clauger.com ATMOS’FAIR – LYON - le 11 octobre 2017

3

Définition d’indicateurs 

De performance

4

Mise en place du 

système d’alertes et de 

suivi

5

6

Go ou No Go des plans 

d’actions ou de progrès

Mise en œuvre

opérationnelle
Validation action

Suivi Alertes

Analyse

Plan d’actions Plan de progrès

Point trimestriel

Analyse objectif 

annuel (bonus/malus)

1 2

Mise à jour indicateurs 

annuellement 

Hot 

line

Plan étape par étape d’amélioration en continu
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La plateforme Clauger 3E : application Odeurs 

Dispositif expoll.net

Leader sur le marché

50 sites équipés

5000 utilisateurs

500 réunions de 

médiations ces 10 

dernières années

3 personnes à plein 

temps chez Clauger
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Couplage de 2 approches complémentaires

www.observatoiredesodeurscvo.com

Données 

mesurées
(capteurs, 

campagnes 

ponctuelles)

La plateforme Clauger 3E : application Odeurs 
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Exemple  des résultats:

La plateforme Clauger 3E : application Odeurs 
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EXEMPLES 
d’applications
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Contexte :Contexte :Contexte :Contexte :

-Rejets poussières non respectés
-Process très énergivore et saisonnier

Objectifs du client :Objectifs du client :Objectifs du client :Objectifs du client :

- Performance sur rejets

- Taux de disponibilités 100% sur campagne annuelle de 

500 h

- Optimiser les coûts énergétiques

Logique Logique Logique Logique éééénergnergnergnergéééétique selon tique selon tique selon tique selon ClaugerClaugerClaugerClauger ::::

Partager un objectif commun : l’optimisation du coût 

d’exploitation du séchage

Actions effectuActions effectuActions effectuActions effectuéééées : es : es : es : 

-Définition température de chauffe selon tonnes 

entrantes, météo, taux d’humidité du grains

-Organisation de la collecte 

-Maintenance préventive

Gains grâce Gains grâce Gains grâce Gains grâce àààà la connectivitla connectivitla connectivitla connectivitéééé : facture : facture : facture : facture éééénergnergnergnergéééétique tique tique tique ----25% 25% 25% 25% 

grâce grâce grâce grâce àààà la performance et la performance et la performance et la performance et àààà la disponibilitla disponibilitla disponibilitla disponibilitéééé de de de de 

llll’é’é’é’équipement et quipement et quipement et quipement et ----35% en consid35% en consid35% en consid35% en considéééérant les nouveaux rant les nouveaux rant les nouveaux rant les nouveaux 

rrrrééééglages et lglages et lglages et lglages et l’’’’optimisation de la productionoptimisation de la productionoptimisation de la productionoptimisation de la production

-DDDDéééémarche RSE visible et dmarche RSE visible et dmarche RSE visible et dmarche RSE visible et déééémontrable facilementmontrable facilementmontrable facilementmontrable facilement

Exemple application : Traitement poussières 

sur sécheur à céréales

Débit traité : 450 000 Nm3/h

T°C : 48°C à 80% HR

Rendement poussières : > 98%

Economie d’énergie = jusqu’à 3.5  MW /h – RSI = 

3000 h

Projet financé par l’ADEME

Réduction empreinte Carbone : équivalent 3 A/R 

Paris -New York  / 2 heures de fonctionnement
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Contexte :Contexte :Contexte :Contexte :

-Rejets COV et odeurs (gêne des riverains)

Objectifs du client :Objectifs du client :Objectifs du client :Objectifs du client :

- Performance sur rejets

- Taux de disponibilités 100% 

- Optimiser les coûts consommables (charbon actif)

Logique environnementale selon Logique environnementale selon Logique environnementale selon Logique environnementale selon ClaugerClaugerClaugerClauger ::::

Partager un objectif commun : l’optimisation du coût d’exploitation tout en 

assurant un traitement respectant la réglementation COV et sans odeurs 

pour le voisinage.

Actions effectuActions effectuActions effectuActions effectuéééées : es : es : es : 

-Définition des scénarios lorsque le média filtrant est indispensable  selon 

process, météo, habitude de vie des riverains (mis en place d’un observatoire 

avant et après traitement).

-Automatisme: Un By-pass automatique et proportionnel permet de gérer le 

flux d’air qui passe dans les charbons actifs selon mesure COV en continu, 

météo, horloge journalière et hebdomadaire + contact type de process

-Maintenance préventive 

Gains grâce Gains grâce Gains grâce Gains grâce àààà la connectivitla connectivitla connectivitla connectivitéééé : : : : 

-Consommation charbons actifs divisConsommation charbons actifs divisConsommation charbons actifs divisConsommation charbons actifs diviséééé par 15par 15par 15par 15

-Diminution empreinte carbone associDiminution empreinte carbone associDiminution empreinte carbone associDiminution empreinte carbone associééééeeee

-Image de marque de lImage de marque de lImage de marque de lImage de marque de l’’’’entreprise dans sa politique RSEentreprise dans sa politique RSEentreprise dans sa politique RSEentreprise dans sa politique RSE

-Taux de disponibilitTaux de disponibilitTaux de disponibilitTaux de disponibilitéééé > 98%  et intervention maintenance sur le terrain > 98%  et intervention maintenance sur le terrain > 98%  et intervention maintenance sur le terrain > 98%  et intervention maintenance sur le terrain 

anticipanticipanticipanticipéééés et optimiss et optimiss et optimiss et optimiséééée (Diminution par 3 des interventions de e (Diminution par 3 des interventions de e (Diminution par 3 des interventions de e (Diminution par 3 des interventions de 

maintenances entre avant et aprmaintenances entre avant et aprmaintenances entre avant et aprmaintenances entre avant et aprèèèès la connectivits la connectivits la connectivits la connectivitéééé))))

Exemple application : TRAITEMENT COV 

sur rejets chauds, encrassants et corrosifs

Débit traité : 2 500 Nm3/h

T°C : 95°C – COV > 1g / m3

Rendement COV: > 95% sur pré-

traitement = respect de la réglementation 

COV 

Une filtration terminale sur charbon actif 

permet de traiter le résidu olfactif
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Contexte :Contexte :Contexte :Contexte :

-Rejets COV  -Ethanol
- Mise en demeure

Objectifs du client :Objectifs du client :Objectifs du client :Objectifs du client :

- Performance sur rejets

- Taux de disponibilités 100% 

- Optimiser les coûts 

Logique environnement selon Logique environnement selon Logique environnement selon Logique environnement selon ClaugerClaugerClaugerClauger ::::

Partager un objectif commun :Limiter la consommation et les rejets d’eau

Actions effectuActions effectuActions effectuActions effectuéééées : es : es : es : 

- Optimisation du fonctionnement du biofiltre (biopercolateurs) pour 

effectuer un traitement optimal. 

-Pilotage lavage sur mesure COV en continu

-Maintenance préventive avec anticipation du fonctionnement du biofiltre

et actions automatiques correctrices

Gains grâce Gains grâce Gains grâce Gains grâce àààà la connectivitla connectivitla connectivitla connectivitéééé : : : : 

-Le laveur fonctionne moins de 10% du tempsLe laveur fonctionne moins de 10% du tempsLe laveur fonctionne moins de 10% du tempsLe laveur fonctionne moins de 10% du temps

-Consommation dConsommation dConsommation dConsommation d’’’’eau diviseau diviseau diviseau diviséééée par 5 depuis mise en servicee par 5 depuis mise en servicee par 5 depuis mise en servicee par 5 depuis mise en service

-Volume des condensats divisVolume des condensats divisVolume des condensats divisVolume des condensats diviséééés par 8 depuis mise en services par 8 depuis mise en services par 8 depuis mise en services par 8 depuis mise en service

-Rendement Rendement Rendement Rendement éééépuratoire x2 du puratoire x2 du puratoire x2 du puratoire x2 du biopercolateurbiopercolateurbiopercolateurbiopercolateur depuis la mise en place depuis la mise en place depuis la mise en place depuis la mise en place 

-Gain financier  : > 80 kGain financier  : > 80 kGain financier  : > 80 kGain financier  : > 80 k€€€€ / an/ an/ an/ an

-Diminution empreinte carbone associDiminution empreinte carbone associDiminution empreinte carbone associDiminution empreinte carbone associééééeeee

-Image de marque de lImage de marque de lImage de marque de lImage de marque de l’’’’entreprise dans sa politique RSEentreprise dans sa politique RSEentreprise dans sa politique RSEentreprise dans sa politique RSE

Exemple application : TRAITEMENT 

COV – Production en batchs

Débit traité : 12000 Nm3/h

T°C : 35°C – COV > 100 à 1000 mg / 

m3

Pré-traitement COV: Destruction 

par voie biologique, finition sur 

lavage à eau (possibilité de laver à

eau froide pour un meilleur 

rendement)
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Les autres outils numériques utilisés par Clauger
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Les autres outils numériques utilisés par Clauger
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Les autres outils numériques utilisés par Clauger
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SUIVEZ NOTRE ACTUALITÉ

7 rue de l’Industrie

69530 Brignais - France

www.clauger.fr

Tél. 04 72 31 52 00

Des Hommes & Vous …

Fabrice BLANCO

fblanco@clauger.fr

Tél. +336  77 60 42 90


