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Laboratoire spécialisé en microbiologie industriel et
environnementale

Développement de méthode dans différents secteurs
d’activité : matériaux de construction, sites et sols pollués,
maladie des plantes, air...

Accompagnement sur-mesure en adéquation avec les
exigences reglementaires et environnementales

Prélevement, analyse, identification et conseil

Volonté de R&D et de pérennité des solutions apportées
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VALIDATION D'UN FILTRE

La thématique de la qualité de I'air est un enjeu majeur pour
le Groupe PSA.

Les filtres habitacles Groupe PSA sont déja validés selon
plusieurs méthodes incluant, les particules dont les
particules ultrafines et les gaz polluants.

Ils interviennent dans un processus globale de traitement de
I"air de I'habitacle de la voiture.

Le Groupe PSA souhaite en plus:

Protéger les utilisateurs de la voiture le plus efficacement et
le plus complétement possible.

Eviter la contamination de la voiture (conduits d‘air,
échangeurs de climatisation)

Risques sanitaires
Risques d’odeurs désagréables
Risques de dégradation des échangeurs

Propreté du véhicule dans sa globalité

Exemple DS7 Chine 2018

Information Pollution extérieure :
Particules (PM2.5)

o Gaz polluants

Gestion de I'entrée d’air optimisée brevetée

Fermeture sur pollution extérieure
Ouverture sur pollution intérieure

W Traitement de l'air
Filtration HE (High
Efficiency) par filtre

> dans le groupe

LY
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Principe

Diffusion dans un banc d‘essai une solution de
microorganismes calibrées
Le banc est composé :
d’un ventilateur (équipement HVAC) avec débit défini
d’'un jeu de filtres essai
d’un jeu de filtres contrdle placé en aval.
Les particules biologiques une fois dans le banc sont

dispersées grace au flux d’air généré par le ventilateur

L'efficacité du filtre est évalué par la quantité de
microorganismes présents a sa surface par rapport au filtre

témoin (aval)
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ventilateur

Flux d"air :
500kg/h

it

RIS

Nébuliseur de

microorganismes Filtre essai Filtre témoin
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I Le choix des microorganismes

» Créer un environnement complexe de plusieurs microorganismes
e Sélectionner selon des campagnes de mesure dans les habitacles de
voiture en France et en Chine
e 2 bactéries
e Staphylococcus aureus
e Escherichia coli
e 2 moisissures
e Penicillium brevicompactum

e Aspergillus niger
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La diffusion en milieu liquide

Equipement = Colison 6 Jets
Création d’un brouillard dans la premiére partie du banc

Les particules sont aéroportées en direction du filtre.
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I La collecte et le traitement des filtres

» Démontage et récupération des filtres
e Découpe et broyage du filtre dans une solution isotonique
e Gamme de dilution et dépot sur milieu gélosé

e Incubation / lecture
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Efficacité d'un filtre a habitacle

Filtre A Filtre B Filtre C Filtre D
Filtre test 1,02 10’ 3,54 107 8,9 10° 9,63 10%
Bactéries Filtre 1,08 10° | 8,33105 | 4,010° | 2,64 10*
controle
Efficacité 899% 989% 69% 78% Qossai 100
Qessai + Qccmc‘role
Filtre test 2,0 10° 5,110° 6,98 10° 8,24 10°
. Filtre 3 3 4 4
Moisissures N 4,82 10 9,17 10 3,11 10 9,83 10
controle
Efficacité 97% 98% 959% 899%

Quantité de microorganismes (UFC) collectée sur le filtre d’essai ou le filtre contrble
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Commentaires sur les résultats

Filtre A et B sont pourvus de charbon actif
Filtre C et D sont des filtres simples, blanc.
Les tests ont été réalisés en triplicat (données fournies = moyennes)

Meilleure efficacité des filtres A et B

Filtre A Filtre B Filtre C Filtre D

Filtre test | 1,02107 | 3,54107 | 8,910° | 9,63 10°

Bactéries C:ri]'ttrrgle 1,0810° | 8,33 10° 4,0 106 2,64 10*
Efficacité 89% 98% 69% 78%

Filtre test | 2,0 10° 5,1 10° 6,98 105 | 8,24 10°

Moisissures Filtre 4,8210° | 9,1710° | 3,1110° | 9,83 10°

contrdle ! ! ! !

Efficacité 97% 98% 95% 89%
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I Validation par un organisme certificateur

» Le Groupe PSA souhaite qu’une tierce partie indépendante
apporte sa compétence technique et sa crédibilité pour valider
de maniére indépendante la qualité des produits mis a

disposition pour l'utilisateur du véhicule.

e L'objectif principal est d’avoir un produit prouvé efficace avec
les méthodes scientifiques les plus robustes a disposition.
e Le second but est d’étre transparent sur nos méthodologies

de tests.

oEt tout cela au bénéfice des utilisateurs du véhicule!

VALIDATED

« CABIN AIR FILTER REMOVES
GREATER THAN 92% OF FINE
PARTICLES AND GREATER
THAN 98% OF MOLD AND
BACTERIA

UL.COM/ECV
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Je vous remercie de votre attention

CONTACT

Jean BAUDE

04 69 64 72 89
06 08 23 79 96
j.baude@conidair.fr

Sur une initiative du Groupe PSA
CONTACT: Denis Dumur denis.dumur@mpsa.com
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